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Equipamentos TIG DC
447700912 MAQUINA TIG ESAB RENEGADE ET 210IPW
2587,50 EUROS EX-Works

Renegade ET es una maquina de soldadura
profesional monofasica, con alta frecuencia en
TIG y MMA, vy con carcasa de maxima resistencia,
de grado IP23, disefiada para usarse en entornos
exigentes. Equipada con una correa de transporte
de alta calidad con varios puntos de elevacion, la
Renegade esta lista para ir con usted cuando
necesite portabilidad.

La Renegade ET tiene un circuito de control de
factor de potencia (PFC) activo incorporado que le
permite funcionar perfectamente incluso con una
fuente de alimentacion de baja calidad y con cables
de extension muy largos (hasta 100 m).

Obtener una calidad de soldadura superior es una
prioridad en esta gama, respaldada adicionalmente
por el acceso directo a una amplia seleccion de
parametros en una interfaz de usuano sencilla e
intuitiva, que permite un facil uso de la maquina.

m Carcasa de maxima durabilidad con IP23 para uso
en interior y exterior

m T1G Pulse hasta 999 Hz para mayor control del input
térmico v el bafio de fusion

m Funcién PFC para obtener un arco estable incluso
con cable de alimentacion extra largo, hasta 100 m

Fanel facil de leer y rapido de configurar que
aumenta la precision y reduce el tiempo de
inactividad

Sectores
Funcionalidad de activacion del modo de corriente

Astilleros e instalaciones offshore doble para cambiar entre dos niveles de corriente de

salida que controla el input térmico y el tamafio del

Construccion civil e i
bafio de fusion

Construccion de tuberias : =B :
®E Sistema modular con conexion sin herramientas al

Reparacidn y mantenimiento refrigerador de agua y al carro
Fabricacion pesada m Torcha ESAB SRE-B TIG incluida

Fabricacion industrial y general
Mineria Visite esab.com para mas informacion.

Erectores de acero

Renegade ET 180iP/210iP

Maxima durabilidad en version portatil

Mando a distancia opcional




447700912 MAQUINA TIG ESAB RENEGADE ET 210I1PW
2587,50 EUROS EX-Works
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Equipamentos TIG DC

Renegade ET 180iP/ET 210iP

Especificaciones

Modelo

Renegade ET 180iP

Renegade ET 200iP

Tension de red

115230 V CA £ 15 %, monofasica, 50/60 Hz

115/230 V CA £ 15 %, monofasica, 50/60 Hz

Fusible lento

16 A

16 A

kYA nominal

3.3 KVA (115 V CA)
6 KVA (230V CA)

33 KVA (115 V CA)
6KVA (230V CA)

Modo de ahorro de energia

<30 W

<30W

Paotencia de soldadura MMA

115V CA:
110A/24 AV al 25 %
T1A22.8V al 60 %
b5 A2 2V al 100 %

230V CA:

180 A27 2V al 25 %
116 Af24,6 V al 60 %
90 A/23,6'V al 100 %

115V CA:

T10A24 AN al 25 %
T1A22.8V al 60 %
b5 AM22 2 al 100 %

230V CA:

180 A/27.2V al 25 %
116 Af24.6 'V al 60 %
90 A/23.6 W al 100 %

Potencia de soldadura TIG

15V CA:

140 AM5,6 Val 25 %
90 AN36Y al B0 %

TOANZ2,8Y al 100 %

230V CA:

180 AM7.2V al 25 %
116 AM4,6V al 60 %
90 AM3,6V al 100 %

115V CA:

140 A/15,6 WV al 25 %
50 AM36Valed%

70 AM2.8Y al 100 %

230V CA:

210 A8 4V al 25 %
135 A/5,4V al 60 %
105 AM4,2V al 100 %

Rango de ajuste de MMA

115V CAMMA: 15 A/206 V- 110 Aj24 4 V
230V CAMMA: 15 A206 V — 180 A/27,2 W

115V CA MMA: 15 Al20,6 V- 110 A/24 4 W
230 V CA MMA: 15 A20,6 V — 180 A284 WV

Rango de ajuste de TIG

115V CATIG: 10 AM04AV - 140 ANBE Y
230V CATIG 10 AMDAV - 180 ANT2Y

115V CATIG: 10 AM04Y - 140 AM5B W
2Z30VCATIG 10 AMDAY =210 ANB AV

Factor de potencia a maxima
comente

99 %

99 %

Circuito abierto V CC alto

T8V CC

78V CC

Grado de proteccion

P23

P23

Temperatura de
funcionamiento

10a+40°C (+14 a+104 ° F)

10a+40°C (+14 a+104 ° F)

Dimensiones

460 x 200 x 320 mm

460 x 200 x 320 mm

Enchufe de comete

CEE 16 A

CEE 16 A

Peso

11kg

11 kg

Informacion de pedido

Renegade ET 180iP

0447700910

Renegade ET 210iP

0447700911

Renegade ET 210iP W (refrigerada por agua)

0447700912

La enitrega incluye:

modelos refrigerados por aire: fuente de alimentacion, cable de masa de 3 m, forcha SR-B 26 de 4 m, manguera de gas de 4 m, correa para

el hombro.

Modelos refrigerados por agua: fuenfe de alimentacion, unidad de refrigeracion EC 1001, cable de masa de 3 m, torcha SR-B 20 de 4 m,
manguera de gas de 4 m, correa para e hombro.
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Equipamentos TIG DC
447700912 MAQUINA TIG ESAB RENEGADE ET 210IPW
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Renegade ET 180iP/ET 210iP

Opciones y accesorios

Mando a distancia analogico MMA 4 con cable de 10 m 0700500084
Portaelectrodo, Handy 200 A con cable OKC50 de 25 mm*®, 3 m | 0700006900
Kit de cable de retorno, OKC 50, 3 m 0700006901
Kit de cable de retorno, OKC 350, 5 m 0700006885

Pedal de control TIG, 4,5 m (15 pies) de cable y conector de 8
clavijas

Carmo de 2 ruedas para Renegade 0460330881
Refrigerador de agua EC 1001 0445045881
Correa para el hombro 0445197880
Torcha SR-B 26, aire, OKC 50, 4 m 0700025518
Torcha SR-B 26, aire, OKC 50, 8 m 0700025519
Torcha SR-B 20, agua, OKC 50, 4 m 0700025534
Torcha SR-B 20, agua, OKC 30, 8 m 0700025535

wW40144350
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Equipamentos TIG DC
445100920 Maquina TIG ESAB RENEGADE ET300iP PUL
3622,50 EUROS EX-Works

As Renegade TIG sdo maquinas MMA/Stick e TIG de alta
frequéncia com inversor (HF) que apresentam uma elevada
relacao peso/poténcia. O formato compacto permite que esta
unidade seja facil de transportar e de levar para qualquer
obra. A combinag&o do robusto ciclo de trabalho e a
capacidade de operar a maquina com cabos de alimentacéo
e de soldadura compridos fazem desta unidade uma maquina
de soldar superior, tanto para aplicacdes em obra como em
trabalhos externos.

A maguina possui um sensor de tensdo de entrada
automatico e pode ser operada com qualquer tensdo de
entrada entre 208 V e 528 V trifasica e 230 V monofasica.

Excelente relagdo peso/poténcia num formato
extremamente compacto. Revestimento robusto em
materiais compositos para maior durabilidade nos
ambientes mais exigentes

Projetada para condictes extremas incluindo temperaturas
ambiente até +55 °C

Ampla tolerancia de tensdo de entrada e capacidade de
funcionamento monofasico e trifasico com cabos até
100 metros

Painel de leitura facil e configuracdo rapida que aumenta a
Indastria precisao e reduz o tempo de inatividade

Navios e Estaleiros Offshore Disponivel em modo pulsado & ndo pulsado ndo pulsado e

" S pulsado para aplicac 6es em chapas finas.

Construcao Civil

Construcdo de condutas Sistema modular com ligagdes rapidas do refrigerador de
A = agua ao alimentador.

Reparagdes e Manutengao

Fabrico Pesado o g .

_ _ Visite esab.com para obter mais informacdes.
Fabrico Industrial e Geral
Prospe¢ao Mineira

Montagem de Estruturas Metalicas

Renegade ET 300i / ET 300iP

A portabilidade e fundamental
A poténcia tambéam.

ET 300i ET 300iP




Ay
Sl NTAG MA ESAB °
Internacional S.A. A

Equipamentos TIG DC
445100920 Maquina TIG ESAB RENEGADE ET300iP PUL
3622,50 EUROS EX-Works

Especificacies

Tendan pimana monodasica Z30 VA 4L 0%, SIVED Hz

TEnEA0 prEmana Infasics FI0A80 WA +L 1, S0UED Hz

Fusheed Lenlo 16 & a 400

Mo Poupanga Enengética B3 \W @ 400 Y
Sabda Maxima 300 A

Factor de Poiéncia § Coerente Miaoma 5

ENcifnga 3 Comente Kiaxkima TG F MBMA BA % B %
Tenaao am Cincuno Abeno coem f sem VRD 33 W rEg

Saidn e Boldadura THG
A% CICK de bl oA 2DV
Bl Ciclo e frabalhd S0 A 0V
100%: Ciclo de trabald 200 A 180V
Saida o Sokdadura ML
40% Ciclo de frabaih DAL IZ0W
Bl% Ciclo de iabalho 250 4/ 30,0V
100 Ciclo de trabalisd A A0

EaMa de Comends 5 = 300 & [THS & KAL)

Aprovar des

Classe da Aplicacho

Cizsse de Protec Ao [

Calo de Rede 3 m 4% 2 5 mim® [4=4 mm® com 230 W
Ficha de Alimweriag 3o CEE 16 A

Dimensfes, CxLxA A5 ¥ 200 % Z20 mn

Pesn sem f corn Reinigeroadorn FR.5 ki | 26,9 kq

Informacio para Encomenda

Reregate ET 2000 ncl. cabo de alimentagdo 9 3 m e hitha Dk TCRLE]

Rentgacs ET 2008 Ind. cabode aimentagdo de 3 me ficha DA UrFa]

Informacao para Encomenda

Alga de ombro D44515TaED

O4E0330EE1

Toorihea THG T 20 de £ m

Toreha THG TXH 201 de @ m DTOOBH0E55

Torcha T TEH 202w de 4 m D OOS0UE T
Tiofcha THE TXH 252 de 8 'm OO0 5E

Remgendor & agua EC 1000 50 5AE]

Conbiola Remoin ER 1 incl. caba de § m e conecior de 6 pincs (17 Bt e g
Conbrole Remcio ER 1 incl. cabo de 10 m € conechor de & pinos D44553E802

Contnoly Hemoid ER 1 incl. cabo g8 25 m e conecior & & pinos O4455368 63

Prdal de conimlo ER 1F ind. cabo de § m & coneciorn de § pines 445580881

Podal oo controlo ER-F ind, cabo o 10 meg conetlor de & pings DR aEEE
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Equipamento TIG AC/ DC
459735880 ORIGOTIG 3000 I AC/DC
5117,50 EUROS EX-Works

Origo™ Tig 3000i AC/DC, TA24 AC/DC

Para aplicaciones exigentes de soldadura TIG

Disenada para soldadura TIG de alta
calidad

La fuenie de alimeantacién de scidadura Origo

30001 ACDC, prove un excelente arco consistente
estabia tanto en modo DC como CA, Las materales
fliploos para ka soldadura an A, incluyen el aluminio v
suE aleachones, y aleaciones de magnasio. Con el acero
imoxrdable, el acero al carbone v 1as aleacionss de cobre
g2 usa el modo de D

Soldadura AC con QWave™

Una de las funciones més importantes de una fuente de
alimentacién de soldadura TG, es proparcionar un aneo
establa |3 Origo™ Tig 2000 ACTOC con |3 funcion
QWWawe™ aptimiza ia forrma de la onda en CA para dar
un arco suave | reduce al misma iempa &l ruida sin
comprometer el resultado

En &l modo AC. |la comente seleccionada es sismpre
igual a Iz comiente empleada; la madida es real.

Facil de usar

La Crige™ TAZ4 ACDC ofrece las funciones necesanas
para la soldadura TIG AC/DC ¢ MhA DC que son
imtultivas con el parsl MMC. El ajuste v balance da la 5A
g5 Ulll para controlar |a suavidad del arco, v el apuste de
la penetracion ¥ de |a frecuencia permiten controlar
anchura diel misma

Tameien dispone de un gusie para controlar al
precalanpiamianio del elecirads con wna possblidad de
frabajar con diversas formas de slectrodo v al mismo
tiempo optimizar & arangue con una mayor vida il del
eleciroda,

Aplicacionos

« Reparacion ¥ mantenimiento

» Fabricacion de tuberias vy conducciones
« Fabricacidn general y construccion civil
* Industria del automovil

* Indlustria de procesado alimenticio,

» Construccicn naval vy Offshore

« Transporte ¥ Maquinaria mdawil,

HAOD129780

* Disefiada para soldadura TIG de calidad en todo tipo

idea matarial.

« QWave ™. permite |a soldadura en CA con elevada

estabilidad de arco v bajo ruido.

Frecuencia CA y control de balance = Optimiza sl
hano de fusion,

Precalentamiento de slectrodo — comenzo
axcelents que ademas alarga la vida del slectrodo

Soldadura TIG pulsada DC- facil contral del imput
termico ¥ el bano de fusion.

Micro Pulso CC - minimiza la zona afectada
1érmicamente especialmente en chapas finas

ESAB LogicPump - ELP, comienzo automatico del
funclonamiento de la bomba de refrigeracion al
condctar una tarcha refrigerada.

FPanel Ta24 AC/DC facil de usar - Todos los
parametros de soldadura se muestran en un pane|
facil de entender,

E2AB 2- funcion de programa que permiie pre
programar y alterar un programa durante la
soldadira en tiempo real,

Regulacion minfmax de corrients en TAZd ACIDC
cuando se usa al padal T1 CAN

Caracteristicas de soldadura MMA en DC = Arrangue
en caliente, fuerza de arco & inversion de la
polaridad (DC).
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Equipamento TIG AC/ DC
459735880 ORIGOTIG 3000 I AC/DC
5117,50 EUROS EX-Works

Origo™ Tig 3000i AC/DC con
carro de dos ruedas

Informacion de pedidos

QOrigo™ Tig 3000i AC/DC, TA24 AC/DC
Unidad de refrigeracion CoolMidi 1300

0459 735 880
0459 840 880

Datos técnicos

Rango de ajusie TIG CA/CC
Rango de ajuste MMA CC
Consumo eléctrico, ViIPh

Fusible (lento), A

Cable principal, @ mm?2

Salida Maxima DCICA

al 35% ciclo de trabajo, TIG , ANV
al 60% ciclo de trabajo, TIG, ANV
al 100% ciclo de trabajo, TIG, AV
Tiempo de subida seq.

Tiempo de bajada seq

Post flujo de Gas, seq.
Frecuencia de pulso DC, seg
Frecuencia AC, Hz

Balance AC, %

Voitaje a circuito abierto, vV DC
Meodo de ahommo de energia, W
Factor de marcha al100% , en modo TIG
Temperatura de operacion, °C
Eficiencia al 100%, en moda TIG |, %
Clase de aislamiento

Alslamiento {Transf. pricipal)
Estandares

Dimensiones externas, mm, [xaxh
Peso, ka

Unidad de refrigeracion:

Capacidad de enfriamiento W, /min a 40 °C
Volumen de refrigerante, |

Fiujo Max, /'min

Presion maxima, 50/60 Hz bar

Peso kg

Dimensiones Extemas, mm [xaxh

Tig 3000i AC/DC
4-300

16-300

40043

20

4x15

300722
240/19.6
20018
010
010
0-25
0.01-25
10-150
50-98
54-64

30

0.72

-10 to +40
67

IP 23C

H

IEC/EN 609741, -3, -10
652x412x423
42

CoolMidi 1800
1600/1 2
42
4

3.8

19123
710x385X208

Accesorios de calidad para un Soldador de

calidad

Carro de 2 ruedas
Carro de 4 ruedas

Control Remoto AT 1 CAN
Control Remoto AT 1 CoarseFine CANM
Pedal T1 CAN incl 5 m de cable

Cables de interconexion del control remaoto:
5mCAN

10 m CAN

15 m CAN

25 m CAN

Torchas TIG :

TXH™ 200 4m OKC 50
TXH™ 200 F 4m OKC 50
TXH™ 250w 4m OKC 50
TXH™ 250wF 4m OKC 50
TXH™ 400w 4m OKC 50
TXH™ 400w 8m OKC 50
TXH™ 200r 4m OKC 50
TXH™ 200Fr 4m OKC 50
TXH™ 250wr 4m OKC 50
TXH™ 250wFr 4m OKC 50
Kit de adaptador remoto incl. soporte

0459 366 890
0450 060 88D

0459 491 883
0459 491 884
0460 315 880

0459 554 880
0459 554 881
0459 554 B2
0459 554 883

0460 D12 B840
0460 012 842
0460 013 840
0460 013 841
0460 014 840
0460 014 880
0462 012 B840
0462 012 842
0462 013 840
0462 013 841
0455 491 912

El envio contiene: 5 m de cable principal incl. enchufe, 2 m soporte
de gas incl. 2 agarraderas de soporte y cahle de refomo de 5 mincl

toma de tierra.

ESAB ofrece una amplia gama de accesorios. Una gama
completa, la informacion del producto, esta disponible en nuestros
sitios web. Visitenos en www_esab_com o contacte con su
distribuidor local ESAB .

Servicio y Soporte Imhatibles

Es nuesiro compromiso y tenemos la capacidad para realizar el
servicio y soporte requerido inmediatamente después de
realizarse la peticion. Ofrecemos a nuestros clientes un Servicio
de Postventa priortario. Una organizacidn de Servicio potente v
competente gue estd preparada para ofrecer servicio y
manutencion, calibracion, validacion y actualizacion de
equipamiento y software.

Una organizacion de servicio que ofrecera soluciones
normalizadas para el acondicicnamiento o modificacion de los
producios existentes.

Repuestos y piezas sobresalientes que son manufacturadas de
acuerdo con el sistema de calidad de ESAB. Cambio inmediato de
circuitos electronicos (PCB), modulos de intercambio de
componentes estan disponibles para todos nuestros productos,
para reducir los tiempos de parada al minimo. ESAB esta
continuamente actualizando nuestros servicios t&cnicos
autorizados para el servicio de soporte local. Los clientes que
dispongan de su propio servicio técnico y mantenimiento les
ofrecemos un paguete integral de entrenamientoc como parte de la
oferta total de ESAB. Sin embargo, cursos para productos v
procesos para clientes finales forman parte adicional de la oferta
de ESAB. Consulte con su representante de ventas o distribuidor
ESAB para una solucion completa ESAB.
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Equipamentos MULTIPROCESSO:
700300989 MAQUINA ESAB REBEL EMP 235ic
3047,50 EUROS EX-Works

Rebel” EMP 235ic

Maquina de tensao de entrada dupla para
MIG/MAG, MMA e Lift TIG

Aplicacoes

Fabrico geral

Manutengdo e reparacao

Construgdo

Contratantes de servicos de mecénica
Autamdvel @ restauro

Agricola e pecuara

AVAC

Escolas de formagéo

EMP 235i¢c —a préxima série de magquinas de zoldadura Rebel
fque oferece um YERDADEIRD desempenho multiprocesso
num pacote portatil/mdavel. Quando se trata de mobilidade e de
realizar o trabalho necassano, nao ha malhor do gque a Rebel
235ic. E a maquina de soldar mais ponatil da sua classe
dispondo da poténcia & desempenho necessarios para
enfrentar ate os trabalhos mais exigentes.

Verdadeiramente multiprocesso — desempenho excelente
em MIGMAG, TIG & MMA,

0 painel TFT & muito facil de utilizar, multilingue & ainda
inciui listas das pecas sobresselentes e guias de
parametros de soldadura para todos os processos,

Fortabilidade sem igual = com um peso de 286 kg,
capacidade de dupla curva tensdo e uma estrutura
meonobloco com 4 pegas.

Foténcia no desempenho - capaz de passar qualguer fio
gdlido entre 0.6 mm & 1.0 mm & também fios fluxados até
1.2 mm em bobinas de 200 e 300 mm.

Desempenho MMA completo, com elelrodos de ate 4 mm
e desempenho Lift TIG excelente com ajustes de pre-e
pos-fluxo de gas e rampas ascendente /descendente da
corrente de soldadura

Tecnolegia sMIG = funcio inovadora "MIG inteligente” |
que monitonza dinarmicamente as caracteristicazs do arco
de modo a adapta-ias a sua tecnica, para obter um arco
consistents e estavel. Defina o diametro do fio. o matenal
g a espessura da chapa e esta pronto a soldar.

Duas entradas de gas, uma para MIG e outra para TIG,
ambas podem ser ligadas simultansaments.
Electrovalvula de gas para TIG incorporada na parte
frontal da maquina para eliminar a necessidade de uma
valvula manual na tocha TIG.

Visite esab.com para obter mais informagdes.
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Equipamentos MULTIPROCESSO:
700300989 MAQUINA ESAB REBEL EMP 235ic
3047,50 EUROS EX-Works

Rebel” EMP 235ic

i Especificactes
Tensdo de alimentacac

. zama da tensao de alimentacac
Momera de fases
Frequéncia da corrente de alimentagdo
Ficha de alimantacio

I abo de alimentacan

| Corrente de saida maxima

saida de soldadura MIG (230 V)
Cicle de frabalho de 25%
Ciclo de rabalho d= 40%;
Ciclo d= trabalho de 60%

Saida de soldadura MMMA (230 V)
Ciclo de frabaltho de 25%
Ciclo de frabalho da B60%

Saida de soldadura TIG (230 V)
Ciclo de frabalho de 40%,

ama da tensdo de seidadura MG
| ‘Gama da velocidade de alimentacdo de fios
Gama do didmetro dos fios;
Aco macia
Aco inoeidavel
Aluminio
Fio com nicleo

Liametro da bobine do fio

Aprovacies

Zlasse de protecao

Cimensdes da fonte de alimantacds, Cx L x A

1207230 VCA,
90 =270 VCA

RO%E0 Hz
230 W, ficha Schuka 16 A

Am 32 5 mme HOFRM=F

250 A

230 A2558 W
195 A/ 238 Y

170AI225Y

210 A /284 V

150 A28 W

ISAMDAN

200 ATEY

14.8=26Y

2.0=1T.8 m/min

Q.6=1.0mm
2&=10mm
0.8 =12 mm

a.8=12mm

100 mwm, 200 mm, 300 mm

CE: IEC/EN BOS74-1,5, 7, 10, 12 2 13. RoH3

Peas

GEE ¥ 252 ¥ 485 mm

Fezo da fonte de akmentacio

286 kg
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Equipamentos MULTIPROCESSO:
700300989 MAQUINA ESAB REBEL EMP 235ic
3047,50 EUROS EX-Works

Rebel” EMP 235ic

Informacao para encomenda

Rebel EMP 235i¢ para MIGMAG, MMA & LiRt TIG

| 07003008889

A enirega inclui; Fonte de alimentagdo com wm cabo de alimentacdo de 3 m e ficha, focha MXL™ 270 de 3 m, kit de cabos e

soldadura & de reforno de 3 m, manguelira de gas com ligador rapido de 4.5 m, roletes de alimenfacdo e bicos de contacto

Opcoes e acessorios

Tacha TIG TAH™ 202 de d4 m

0700300857

Pedal de controlo TIG com cabe de 4.5 m e ligader de 8 pinas

W4014450

Carrinho de 2 rodas

0700300872

Pegas de desgaste e sobresselentes®

EBico de contacto MXL 270340 de 0.8 mm

| 0700200088

EBico de cantacta ML 2700340 de 1.0 mm

0700200070

Bico de contacty MXL 270340 de 1,2 mm

0700200071

Guia de fioem ago de I mpara fio de 0.6 a 0.8 mm

Q70200085

Guia de fioem agode 3m parafiodes 1,0a 1.2 mm

000200087

Folete de alimentagdo de 0,6 a 0,8 mmn com ranhura-em

0367556001

Folete de alimentagdo de 0.8 a 1,0 mm com ranhura em VW

0367556002

Folate de alimentagdo de 1,0a 1,2 mm com ranhura em

0367556003

* Para a tocha MxL 270 de MIG/MAG e Sistema de alimentacdo de fio

Pecas de desgaste e sobressalentes para aluminio

Rolete de alimentagio para aluminio, de 0.8 a 1.2 mm, com

ranhiura &rm L
Kit d= guias de saida de atuminia

Giia em PTFE para fio de aluminie de 0.8 a 1,2 mm

(36 7 556004

0464 598880
0700200091
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Equipamento MIG-MAG
448280880 RUSTLER EM 280C PRO
2587,50 EUROS EX-Works

Rusther EM 350C PRO Synergic

Sectarsesy

Fabricacion industrnial vy general
Fabricacion de acero estructural
Erectores de acero

Cartis dé saricit para acern
Reparacion y mantsnimisnto
Equipos agricolas

Rustler MIG PRO compacto

Inversor de soldadura MIG cuidadosamente
disenado

El mejor mecanismo de aimentacion
de hilo de su categoia

Torcha MIG Exeor con mando a
distancia

Los inversores de soldadura compacios Rustler MIG PRO
=00 su solucidn preferida para las soldaduras mas
comunes. Eqguipados can iz Qltima =2enolodia de
IMVETSOres, comoinan un Dajo consumao o2 2nengia con un
rendimiento de soldadura optimizado

Rustler esta ksto para soldar los matenales base mas
COMUNes con programeas de arco optimizados para hilos
de acero al carbong, de acerg inaxsable, de aluminig, de
seldadura blanda v tubulares. Un mecanismao de
alimentacion JND robusio v Tiable gue proparciona una
alimentacidn de hilo suave. El modelo sinérgico permite =
funcionamiento al configurar el espesor del metal para
lograr parametros de soldadura pefectamenie
equilibrados, lo que permite gue incluso los soldadores
mencs experimentados produzcan soldaduras aplimas.,

La carcasa fiahle se ha mejorado aun mas con un sistema
de almacenamlenta de accesoros flexible qgue permite
que los usuanos almacenen v protean mas heramentas
si 5 necesana. Las caracieristicas adicionales incluyen
Una ventana de inspeccion, un compartmernts luminado
hiFmaresrsumrsdpociepen wreheoyrErneniecsndble s
pac stk ey »etepzslts rrabajo aficiente v

o @Pﬂﬂwei infuitivo con acceso direcio a la configuracion
del rabajo raduce los tiempos de ajuste

B | acarcasa duradera con almacenamignto flaxible para
accesMios permite mover facitmente la estacion de
trabajo

Ventana de inspeccidn ¥ luz en el compartimiento para
una mejor visibilidad v menos tiempo de inactividad

Excelentes caracteristicas de arce, eplimizadas para la
mayoria de los materiales base comuUnNes, que se
traducen en menos trabajo de repaso posterior a la
soldadura

Mecanismo de alimentacian Premium 4WD (@ 38 mm)
parg un rendimiente estable v una larga vida Ofil de las
piezas

El modo de soldadura MMA infegrado brinda
flexibilidad para soldar diferentes tipes de materiales

Caja de herramientas de calidad
SURErGr opoional parda acCesonios
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Rustler MIG PRO compacto

Ezpecificaciones

o [RT1PEY
Tersin- dher pexd

P de ¢

il sl FAIS

Fotencis die soitacdume, s
Fange Ba ajuste de MG
fie Bjusre de Bda

Fanan

Range e velnorle de
slirmenbsciin de hi

1 1T chis Cxr Al s
RENS A AT

| i, s e [Hinana skls

Gracky dé profeccion & b

AT RSA
JRETICER 2N Me{I0s0

A cha cabile de alimamacdin an
mmZ, lengiud &0 m

Tesimpes b ra o Punchorsa s
Biarca e Ceriacacin (nonnas)

Har e erur

AL D TN, 4 T

Pustler EM 3500 PRC

41K}

JALE & B L S

o) a7 T IACER

P B E

nlend

0 AT A Y - 520 A2 E

AN25 M, & m
e =10/ =4
CER

G737 wdn

N 0 A&155 Y - 350

20 AMMLEY - 33

Rustler EM 350C PRO MY
A0 Wt 15 Y, midEasical

FAO W + 15 %, iriasica

SO H

e
el Y

A2 8N

& 5 A

A TV, &\

Caracterstica
Manual de Bes

MG sinémice

Rustler PRO

Rustler PRO Synerglc

L

.

A ChTE por punios
BACE 0 AL

whnckareis
Freliian
Ayragnigpue: lenic

Pazquemncke

BElenng e oraled

Fase |,|i i
Trabajies rdpeing e jegimiacitn

Confl il mmpason e

IFEECHI

Pl

Informacion para pedidos
Descilpsian

Rustier EM 2800 PRO
Fustes EM 3500 PRC
Fustles ER 24500 PR Syl

Hygtes EM 3500

PR MY Semeain

Potendcia

CAAE2008 60
SOao]

——
(A ML

LR EEr A

O RIS0E

a distancia, 4 m
O4ARaEoEan

ARG
Mgl Bl s e e

DB HE RS

1 ALE P
AS0EA3

Fuente ge alimeantacion = Tercha Exeor 315 Bda, mpnda

FIICICTT G &

T

WA I ETUHTATEY v 4 ITL B

I 2

chiafe LiksEnn e
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Rustler MIG PRO compacto

Opciones Yy accesorios

Referencia

Descripocion

Torcha MG Exeor 315 B4, mando & detancia, 4 m OFO2ETL4

Tarcha MG FSE 315, 31

7 ORS00

Tarcha MG FSEF 315,49 m AL

Torcha MIG PSF 315, 5 700025032

_'f':-ﬂi;_'l de |:1I|1_l:-e'ﬁ._1_ Ju.-ﬂ nn.-::n:-'.lgr-_r-a-n e r:f-glirlf?fl .*'._--nEr:-l_ i (48 ].‘-_EIF_;
_ Cubienta protectora para la interfaz de usuario | (448157880

R e calentador de COe For confirma
Kt de portaslectrodo, Handy 300, OEC S50, 3 m OF 00006902
il de portaslaciroda, Haidy 300, OEC 50, 5 m G OD00GESE

Conestor raprdo Marathon Fac F1O2440-880

Piezas de desgaste y repuestos

Descripeion Ranura/lado 1 Fanuraflado 2

Rodillo de alimentacion con ranura en vV para hilo de Fe/S5tubular

Referencia

Hodilo die alimentacian con ranura en v 0.6 mim {18 mm

Rodillo che afmeriacion con ranura en v 0.8 mm F8, 0 mim

Frodillo che afimeriacian oon ranura en W 801 0mm LA D

Fodillo de alimentaciin con ranura en 'y

0510 mim 2 11T

Rodilie de alimentacidn con ranura en 1.2 mm 2 T

Rodillo de alimeantacion con ranura en V' para hilo fubdlas

(Al BRSCAC]
Lt A 5H5I 0
[ BHECH O

4 ER5C04

D4 5850005

Hodilio cle alimentacicn con ranura en sk S 0 omim 2 mm

[ 5H S0

Fradifio cle aimentacion con ranura en V=K 1.2 mm 2omim

(445850031

Srndilio cle aimenaciion con ranura en V=K 1.2 mm 4 mm

Rodillo de allimentacidon com ranura en U para hilo de aluminio
Bodilo cle alimeniacion con ranura en L 8 mim 1.0 rmim
Fodilio cle alimentacion con ranura en L 10 mm 1. mim

Fodillo de alimentacion con ranura en L 1.2 mm 1.5 mm

(b 5850032

Lt S U E L

(el BT

(b SRSO05D

Guia de hilos Boguilla de entrada | Bogquilla media

Gigia de ko de salla para FerSSinbular de 0,6 a8 1.6

U S 200
1M

IR AR S S

| Boguilla de

calida

450 E0E]

Gula de hilo de salicla para Al de 0.8 a 1,6 mm

(AE0ANERD

(AAE080881

45820085
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Cutmaster 30+
The total portable plasma cutting package

Cutmaster 30+ is tha perfect combimation of power
ard portabllity for hand-hald plasma cutting machine.
Flus means more, 5o we've added a user-friendly
0.9 cm TFT LCD screen and upgraded features
thai give you even more control and fle=ibiiy to
riastar any cul w1 10 mm. Togaiher with the SLED
1Torch, it all adds up io the total plasma cufiing
package.

Recommended plerce and cut capacity: 10 mm
Maximum edge cul capacity: 16 mm

B Fortable and durable with threa handies and
ightweight, industrial all-weather housmng

Enaghi 10,8 oo TFT LCD display with glove-friendly

afpusiment knoh ‘-J-ITZI|II|I-":'.:.£ use and provides greaben
canirsl and HexEilicy

Industry

Lhual mpid 120240 V1 ph powed walh snubomahic

Indaestnal and Geneml Fabnosi violtage datachinn that seds meax aufput smperacs
Liaht Fabrication o i e Bt s 1T

: i Comes with industrial SLE0 1 Torch featuring 2T 47
Industrial Producton & Marufacturing function, safety tnoger bock, and double-tap frioger to

Autemodive Bodies conserye Doted A

Hoblryist SWIECh petween normal and grate cuthing modes

Aarnculiurel Equiprmen i . ’
mitbia .o L Automalic air prassure dataction and posi-cut &il

HY AT purge 1o expand consumabie [ifs
JaEaur A Earibenanca - — 1 5
Hapaor and Mesntenance 40% duty cyele & 30 A (120V

Pipalne IO o 2004 (120W)

TANENY ENoos Cuitmasher Black Sanes consuamablas mcluded 1or up
o 0 e lanoger life
Irdustry leading J-year warranty on powear SUmpy
and 1-yaar warranty an torch and leads

CUTMRAS TER. & Sisit esab.com for more information

Simpla and mfuitive TFT LCD panel
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Cutmaster 30+

Gpacilications

Amperage (i

10 =3 & conlinocsy adjusiatie

Recramnimmied Goenyar S

Recommanded Cut and Plerce Capaciy

G5 kw

g o VI mm

BMarmum Edge Cul Capaciy

Cpen Circul VYollags [CCV)

16 [vET
a4
b AR
1
1241 — 240 WAS +.

10%, SOn50 Mz, Tph

0% 3 30 A

- p
LiTa ﬂ 2004

Amperage Draw (af Veomen Col Capaoiy)
Inpuil Poaser Cabis and Piug

Work Legd willh Garound Clams

4

19 A S V3T A Y (et ousnu |
m vl Sheiiod: pilig
1

l 4 10 wWorkl calee Wil 25 min® connechnn

=02 Requiremeanis

ACHTD e Sesaed] (T

A0 10 507

Comprasead Alr Prassune Hequiremen
Compressed A Flow Reguiremsnl

SL60 Tanch Dby Cycle

[~ ]

| 0 — TO0 Wman 1T — 334 cihi)

12% pai {52 - 8.6 barf §d.62 —0.86 Mpal

1005

5 a0 A 150 Pmin (350 o) alr Mo

TofCes = Tor e aith ClEmaster 30+

| SL60 1Torch jsupphed)

Enclasaure Class
Cerimcations

LHMENSENE L X W EH

S
4
| e, LIKCE,

485

Frull

L .3tE mm

et (induding Tordn)

11K
I e

Dirdering Infarmation
Description

ESAR Culmasier 30 Package, 230V 1 ph [Shuks piug) CEAUKEA *

Torehes

| Part Number

| 0555 A000g

SLA0 1 Torch o Lead 501 020 N 75" Heqd

GLGO tTorck ard Lesd 152 m (50 &) 75* Haad

“Crimasier A power sLppl

1A4" regional air fifting

SLE T5° fored wai head, 3 m (T08) work Tean
Cubmaster A x nompabibio waffr all  Torch AT jorch

At ground ciamp, consumables irt, mglonal mput power piugs per atoe
ey i

Dpticns & Acoessaries

D4 crphan

Fart Humiber

Canting Cde Ki

Cincle Guting Guede Kit

T-T501

F-3250

Siraiglid Ling Cuting Cande

T-B#I

veliow Lealer Laad Cower, THEMEZSM

Biack Lealier Lead Cover, 7R mi25 1)

| N l'.-'.-:'ll'-l.' [

LIr LA

CFOOOCa0E

WRET-PUDse: T
Singla SRage Ar Fiier KR
Tt Shwe Buf Filler KR

| 7-REaA
77507

Gl

Shollder Sirap

| oa4sio7eso
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Cutmaster 30+

Wear & Spare Parts 1Torch

Description Part Number

Cutmaster Black Senes Extended Life Electrode 9-8214
Electrode, SLE0 9-8215
Start Cartndge, SL60 9-8213
Shield Cup, SL60 9-8218
Shield Cup, SLG0, Max Life G.g2ay
Shield Cap, Gouging, Max Life (4 - D) 9-.8241
Shield Cap Deflector, Max Life (All) 9-8243
Cut Shield, Max Life (20 —40 A) 9-8244
Tip — Drag (20 A) 9-8205
Tip — Drag (30 A) 9-8206
Tip — "A" Gouging, (40 A Max), Prcfile: Shallow/Narmow 9-8225
Torch *0" Ring 1 8-3487
Torch "0 Ring 2 8-3486
Stand Off Cutting Guide 9-8251

1TORCH Consumables Parts Application Guide
For SLB0 and SL100 manual cutting and gouging operations.

DRAG SHIELD CUTTING This is an operator- STAHNDOFF CUTTING The prefarmed method of GOUGING A simple methed of metal removal
fnendly method of cutting while maintaining a cutting metal. Provides maximum wisibality and by angling the torch to a lead angle of 35°45°
E constant standoff distance, For metal thickness accessibifity, Shield cup for standoff cutting and using a gowging tip. While maintaining a
I I, greater than & mm (14 in), simply drag the EJ (with the torch tip 3 to & mm (178 to 174 in) from v tonstant standoff distance, this allows for only a
=== gnield cap in contact with the work pieca. Uise s the work piece). Uise the shisid -3 partial penstration IRt the work, thiss remaving
the shield cup body with the approprigie drag cup body together with the deflector for metal from the surface, The amount of cument
shield cap matching the curment lavel baing extended parts life and improved resistance o trave] spead, standoff distance, iead angle, and
used. This method i not recommended for reflect neat. This combination provides cutling tip size will determine the amouwnt of matenal
cutting light-gauge sheet metal results similar to the single piece shisld cup, as removed and the profile of the gouge. You can
well as sasy chang&over 1o gouging or drag use the shigdd cup body with sither the gowging
shicld cutting shield cap or the shiclkd deflector. Also, you can
use the single piece shield cap

CU%FIETER
SL60 lforch

AT i i Thls by

Cutmaster 30+

Bl Mat-hanigeid Byalenms

Frow et phit bt cuteg i {pormpeign 0 P ot ool il with i Sarvplet slorl wood wwite b, BdechPal dirm ESAR puirads Fthargg v
rind 10 il E RS Sy gl LT B Ty STl oiEnla)! igiasfnris A0 s e, GO Tl Wik o LS inds i phas Fs

s cosbain B sorsenaend wct sl o b

8-3487 8-3486 -

9-8215 Std Life i —
Demsspficn Fart Mamsr

9-8214 Black Series ekl Al T
Torch Head Ext Lie .
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MANUAL PLASMA COMPARISON
SYSTEM SELECTION CHART

5 Al T i, VI s ;
—| S GENUINE CUT | CUT CAPACITY

: I# OUTFUT VOLTAGE
.1 Sraln Phine

& ESAR HandyPlosma 350 Gemume Gal: feom
: J hraramon: 12nm
- _,[I ¥ FARARTIIN r'r.r::l'\-i: TETTTEY
| ESaR Hllnrl!rr'luruun &0 ki Lt 10em
. Sevarascn: 1Emmn
L E TR LERITET] Paseraing: Vlimni

ESAR Coutmaster A0+ - bBrmumng Cot: 10mm
110-280 Sevwnrance; 16y

® 3 PRFCFWRL T Paaerzing: 1lmim

= 2 ———
Thesa Phone

ESNH Catimasber Gl 16 banurts Cul 16Tm
Sevarasca: 1dam
- WOCER IRTTA L TION Pigerzing 16

ESAY Cutreaster Ths Bamiee Cal 195
Seveaace: HWam
" AR TITN Praprarigr THmm

E4ER Cutsnasiar S0 Genuine Cok 25mm
Serwe ramace: FEaim
= VS AR TION Pisrcansg 15mim

EERE Cuteinster 100 ' Ganume Qul: Eem
1M} Ainpa Severaaco: 45T
s VT FISRMATION Piseoirsg: 2 mm

ESAR Cutmoster 120 Gonure Cot 20amm
BEVEnMCE; S5amm
I bR LTI Marcing 25mm

HIGH PERFORMANCE CONSUMABLES ESAB PLASMA SYSTEMS

Description Item Na.

LASTS
60" HandyPlasma 351, 5m 0559160135

LSS

Cutmaster b, SLED, 6.1m

HandyPlasema 451 5m 055960145
Cutmaster 30+, SLE), 6.1m {155 0004
Cutmaster 70+, SLBD, 6.1m D650 TO00M

Bandord wniods. Bleck Seies sverds Cutiaster 0, SLG), 6.1m 0555113304

- packaging o Cotmacter B SLGD, 5.2m

Eriect
oAbl UAng shipoig PR T S R LA
= Compatisg with SLED { Tom® Cwtmzster 100, SLIOD, 6.9

Cutmaster 100, SLI00, 15.2m 817314

Cutmaster 120, SLI00, 6. 1m 0aba1 182304

Fote Blaok Sefess gecvodes perlomm the bool ol B0 ano Bl
Electrods [He resuts may vary when cutting at 708 and sbows. Cutmaster 120, S10L00, 152m 055019314




